adelca

Reeria del Ecoader
LABDR AT T3 AL ITUAT LARSSMATSG

Lugar y fecha impresion:

Aloag, 07/10/2016

REPORTE DE ENSAYOS

ENSAYOS DIMENSIONALES

ENSAYOS MECANICOS

Paginaldel

Norma referencia:
NTE INEN 2167:2011

colada ID erZFS)Zﬁ. ?elt:;ﬁ anigg:lise a n::sla Fy Fu Fu/Fy alargamiento doblado
mm mm mm ° % MPa MPa % 180°
max11,2 min0,72 max6,2 +/-6 420-540 min550 min1,25 minl4
16306823 1 16 10,3 0,93 2,19 70 -0,5% 470,6 673,6 1,43 16,5 ok
16306823 2 16 10,3 1,00 2,17 70 -0,3% 477,8 682,5 1,43 16,0 ok
16306823 3 16 10,3 0,94 2,17 70 -0,4% 476,5 687,5 1,44 17,5 ok
16306823 4 16 10,3 0,92 2,15 70 -0,1% 476,5 689,8 1,45 16,0 ok
16306823 5 16 10,3 1,01 2,17 70 -0,6% 4829 694,1 1,44 15,5 ok
16306823 6 16 10,3 0,95 2,19 70 -0,5% 485,6 694,1 1,43 16,5 ok
16306823 7 16 10,3 0,99 2,18 70 -0,4% 483,7 691,2 1,43 16,0 ok
16306823 x 16 10,3 0,96 2,2 70 -0,4% 479,1 687,6 1,44 16,3 ok
colada: 131ton max 10,3 1,01 2,2 70 -0,1% 486 694 1,45 17,5
min 10,3 0,92 2,2 70 -0,6% 471 674 1,43 15,5
9/29/2016 9:11:08 AM
adelca =
Method: Fe-10-F 9/29/2016 9:11:04 AM
Comment: Aceros Baja Aleacion Type corr.concentr.
Type Standard SAE-1026 NUEVO
ASTM: Quality: Sample:
E415 ANALISIS COMPROBACION 16306823
C Si Mn P S Cu Cr Ni
% % % % % % % %
i
<x>(T) 0.288 0.173 0.835 0.0169 0.0159 0.417 0.120 0.125
max 0.330 0.550 1560 0.0430 0.0530
Mo Al v B Fe C.E.
% % % % % I
i
<x>(T) 0.018 0.0025 0.034 0.0007 97.88 0.452
max

No estédn autorizadas reproducciones de este documento

ACERIA DEL ECUADOR CA.
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Vanessa Valladares
Jefe de Calidad Laminados



adelca

Reeria del Ecoader
LABDR AT T3 AL ITUAT LARSSMATSG

Lugar y fecha impresion:
Aloag, 07/10/2016

REPORTE DE ENSAYOS

ENSAYOS DIMENSIONALES

ENSAYOS MECANICOS

Paginaldel

Norma referencia:
NTE INEN 2167:2011

espac. altura ancho base tol . doblado
colada ID resalt resalt resalt asa Fy Fu Fu/Fy alargamiento
mm mm mm ° % MPa MPa % 180°
max11,2 min0,72 max6,2 +/-6 420-540 min550 min1,25 minl4
16306786 1 16 10,33 0,84 1,90 70 0,1% 467,4 680,0 1,45 15,5 ok
16306786 2 16 10,33 0,80 1,82 70 0,7%  488,9 680,2 1,39 18,0 ok
16306786 3 16 10,33 0,77 1,81 70 0,8% 4623 674,9 1,46 17,5 ok
16306786 4 16 10,33 0,80 1,86 70 0,7%  464,6 666,2 1,43 14,0 ok
16306786 5 16 10,33 0,84 1,86 70 0,3% 503,9 679,8 1,35 15,0 ok
16306786 6 16 10,31 0,84 1,80 70 0,6%  468,4 671,0 1,43 17,5 ok
16306786 7 16 10,31 0,79 1,88 70 1,0% 446,6 663,1 1,48 15,0 ok
16306786 x 16 10,3 0,81 1,8 70 0,6% 471,7 673,6 1,43 16,1 ok
colada: 131ton max 10,3 0,84 1,9 70 1,0% 504 680 1,48 18,0
min 10,3 0,77 1,8 70 0,1% 447 663 1,35 14,0
d I 9/30/2016 10:45:12 AM
ageica =
LhBDMTOHEFF ;};[;‘I:JIG;:—;:.IGI %‘ﬂ quET“n
Method: Fe-10-F 9/30/2016 10:45:10 AM
Comment: Aceros Baja Aleacion Type corr.concentr.
Type Standard. SAE-1026 NUEVO
ASTM: Quality: Sample:
E415 ANALISIS COMPROBACION 16306786
C Si Mn P 5 Cu Cr Ni
% % % % % % % %
min
<x>(7) 0.267 0.138 0.948 0.011 0.0235 0.360 0.065 0.114
max 0.330 0.550 1.560 0.0430 0.0530
Mo Al v B Fe CE.
% % % % % I
min
<x>(T) 0.027 0.0033 0.042 0.0006 97.92 0.442
max

ACERIA DEL ECUADOR CA.

No estédn autorizadas reproducciones de este documento
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adelca

Reeria del Ecoader
LABDR AT T3 AL ITUAT LARSSMATSG

Lugar y fecha impresion:

Aloag, 10/10/2016

REPORTE DE ENSAYOS

ENSAYOS DIMENSIONALES

ENSAYOS MECANICOS

Paginaldel

Norma referencia:
NTE INEN 2167:2011

colada ID erZEZE' ?elt:;ﬁ anigg:lztise n::sla Fy Fu Fu/Fy alargamiento doblado
mm mm mm ° % MPa MPa % 180°
max8,4 min0,48 max4,7 +/-6 420-540 min550 min1,25 minl4
16306936 1 12 7,76 0,65 1,45 70 0,1% 437,0 678,3 1,55 14,5 ok
16306936 2 12 7,76 0,64 1,55 70 0,0% 457,7 678,5 1,48 18,2 ok
16306936 3 12 7,76 0,58 1,43 70 0,4%  489,2 690,5 1,41 16,0 ok
16306936 4 12 7,76 0,69 1,48 70 0,5% 470,7 680,6 1,45 16,9 ok
16306936 5 12 7,76 0,57 1,57 70 0,5% 475,99 682,9 1,44 17,1 ok
16306936 6 12 7,77 0,68 1,51 70 -0,4% 479,4 686,8 1,43 17,1 ok
16306936 7 12 7,77 0,65 1,56 70 0,1% 480,0 685,2 1,44 16,9 ok
16306936 x 12 7,8 0,64 1,5 70 0,2% 470,0 683,3 1,46 16,7 ok
colada: 129ton max 7,8 0,7 1,6 70  0,5% 489 691 1,55 18,2
min 7,8 0,6 1,4 70 -0,4% 437 678 1,41 14,5
Qdelcc 9/26/2016 11:46:39 AM
s S  SPECTRO
Method: Fe-10-F 9/28/2016 11:46:33 AM
Comment: Aceros Baja Aleacion Type corr.concentr.
Type Standard SAE-1026 NUEVO
ASTM: Cluality: Sample:
E415 ANALISIS COMPROBACION 16306936
C Si Mn P 5 Cu Cr Mi
% % % % % % % %
min
=x=(7) 0.279 0.163 0.941 0.0204 0.0400 0.393 0.081 0.103
max 0.330 0.550 1.560 00430 0.0530
Mo Al Vv B Fe C.E.
% % % % % |
min
=¥ ={7) 0.018 00021 0.044 < D.0002 a97.83 0.454
max

No estédn autorizadas reproducciones de este documento

ACERIA DEL ECUADOR CA.

CONTROL DE CALIDAD

Vanessa Valladares

Jefe de Calidad Laminados



adelca

Reeria del Ecoader
LABDR AT T3 AL ITUAT LARSSMATSG

Lugar y fecha impresion:

Aloag, 30/09/2016

REPORTE DE ENSAYOS

ENSAYOS DIMENSIONALES

ENSAYOS MECANICOS

Paginaldel

Norma referencia:
NTE INEN 2167:2011

espac. altura ancho base tol . doblado
colada ID resalt  resalt resalt asa Fy Fu Fu/Fy alargamiento
mm mm mm ° % MPa MPa % 180°
max8,4 min0,48 max4,7 +/-6 420-540 min550 min1,25 minl4
16307020 1 12 7,75 0,70 1,58 70 0,2% 447,5 6883 154 15,4 ok
16307020 2 12 7,75 1,01 1,48 70 -0,5% 4585 693,0 1,51 15,2 ok
16307020 3 12 7,75 0,68 1,50 70 -0,4% 426,1 6825 1,60 14,0 ok
16307020 4 12 7,75 1,00 1,56 70 -0,2% 473,9 688,55 1,45 14,7 ok
16307020 5 12 7,75 0,80 1,57 70 0,0% 471,8 691,5 1,47 17,4 ok
16307020 6 12 7,75 1,01 1,50 70 0,0% 473,4 690,2 1,46 17,0 ok
16307020 7 12 7,75 0,80 1,50 70 1,1% 463,9 694,55 1,50 15,0 ok
16307020 8 12 7,75 0,75 1,50 70 0,1% 4552 686,7 1,51 17,5 ok
16307020 9 12 7,75 1,01 1,50 70 -0,4% 473,4 690,2 1,46 16,0 ok
16307020 x 12 7,8 0,86 1,5 70 0,0% 4604 689,5 1,50 15,8 ok
colada: 131ton max 7,8 1,0 1,6 70 1,1% 474 695 1,60 17,5
min 7,8 0,7 1,5 70 -0,5% 426 683 1,45 14,0
Qdelca 9/28/2016 10:53:52 AM
, =
LABOHATOH:;T’:::JL:{T—::;[ ﬁ qu[T“n
Method: Fe-10-F 9/28/2016 10:53:35 AM
Comment: Aceros Baja Aleacion Type corr.concentr.
Type Standard, SAE-10268 NUEVO
ASTM: Quality: Sample:
E415 ANALISIS COMPROBACION 16307020
[& Si Mn P s Cu Cr Ni
% % % % % % % %
min
<x>(7) 0.290 0.155 0.883 0.0181 0.0415 0.466 0.111 0.116
rnax 0.330 0.550 1.560 0.0430 0.0530
Mo al v B Fe C.E.
% % % % % I
min
<x>(7) 0.017 0.0018 0.042 0.0007 97.78 0.461
max

No estédn autorizadas reproducciones de este documento

ACERLA DEL ECUADOR CA.

CONTROL DE CAUDAD

Vanessa Valladares
Jefe de Calidad Laminados



elcc CERTIFICADO DE CALIDAD
ACERIA DEL ECUADOR C.A ADELCA
Aceria del Ecuador

CERTIFICADO NRO: L1000067555

PAGINAS 1 DE1
LABORATORIO DE CALIDAD LAMINADOS

LUGAR: ALOAG, km 1 % Via Aloag - Santo Domingo
FECHA DE EMISION: 03.03.2017 PRODUCTO: 55 VARILLA LAM CORRUG AS42 08X12
NOMBRE DEL CLIENTE: GLOBAL QUALITY STEEL ECUADOR GQS S.A NoPEDIDG: 10007342
DIRECCION DEL CLIENTE:  AV. AMAZONAS N21-252 Y J. CARRION SN RICICRES PR ESACHOs TEMPANE 2270
LOTE DE INSPECCION: 030000046870
NRO DE COLADA: 700894
ID 880
Fecha Caracteristicas de Inspeccion Max Min Resultado de Analisis l UN l Observaciones
QuiMICO
31.01.2017 % CARBON (C) 0,300 0,260 0,265 % ASTME415
31.01.2017 % SILICIO (Si) 0,300 0,100 0,208 % ASTME415
31.01.2017 % MANGANESO (Mn) 1,200 1,050 1,080 % ASTME415
31.01.2017 % FOSFORO (P) 0,035 0,000 0,018 % ASTME415
31.01.2017 % AZUFRE (S) 0,045 0,000 0,026 % ASTME415
31.01.2017 % BORO (B) 0,700 0,000 0,001 % ASTME415
31.01.2017 % CARBON EQUIVALENTE (CE) 0,550 0,000 0,469 % ASTME415
MECANICO
31.01.2017  AREA NOM 50,27 50,27 50,266 mm2 NTE INEN 2167
31.01.2017 FLUENCIA 550,0 420,0 492,421 MPa NTE INEN 2167
31.01.2017 RESISTENCIA 560,0 624,501 MPa NTE INEN 2167
31.01.2017  ALARGAMIENTO 14,00 16,200 % NTE INEN 2167
31.01.2017 REL RESIST/FLUENCIA 1,256 1,268 NTE INEN 2167
31.01.2017 DOBLADO Conforme NTE INEN 2167
FISICO
31.01.2017 ESPACIO R TRANSY 5,60 5,500 mm NTE INEN 2167
31.01.2017  ALTURA R TRANSV 0,32 0,470 mm NTE INEN 2167
31.01.20177  ANCHO BASE R LONG 3,10 0,10 0,780 mm NTE INEN 2167
31.01.2017 LONG 12m 12,050 11,950 12,020 m NTE INEN 2167
31.01.2017  APARIENCIA Conforme NTE INEN 2167

Observacion:
ADELCA tiene certificacion ISO 9001:2008, OHSAS 18001:2007 e ISO 14001:2004 y cuenta con el certificado de conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 2167, para
VARILLAS DE ACERO CON RESALTE, LAMINADAS EN CALIENTE, SOLDABLES, TERMOTRATADAS, PARA HORMIGON ARMADO.

Este documento se puede reproducir en su totalidad bajo aprobacién escrita del Laboratorio. No estabﬂt@z’gdas reproducciones parciales del mismo.
ACERIA DELEC

/J‘%

JEFE:@E\UAEL%Aa tA‘Mi;\lADOS




adelca

Reeria del Ecoader
LABDR AT T3 AL ITUAT LARSSMATSG

Lugar y fecha impresion:
Aloag, 07/10/2016

REPORTE DE ENSAYOS

ENSAYOS DIMENSIONALES

ENSAYOS MECANICOS

Paginaldel

Norma referencia:
NTE INEN 2167:2011

espac. altura ancho base tol . doblado
colada ID resalt resalt resalt asa Fy Fu Fu/Fy alargamiento
mm mm mm ° % MPa MPa % 180°
max11,2 min0,72 max6,2 +/-6 420-540 min550 min1,25 minl4
16303732 1 16 10,18 0,88 2,00 70 0,3% 447,4 663,2 1,48 14,4 ok
16303732 2 16 10,18 0,86 1,96 70 0,1% 429,8 669,5 1,56 17,3 ok
16303732 3 16 10,18 0,85 1,98 70 0,3% 466,5 660,2 1,42 17,7 ok
16303732 4 16 10,19 0,88 2,03 70 0,3% 438,3 668,8 1,53 16,9 ok
16303732 5 16 10,19 0,90 1,99 70 0,3% 464,3 675,1 1,45 15,0 ok
16303732 6 16 10,19 0,85 2,00 70 0,4% 420,0 664,0 1,58 17,4 ok
16303732 7 16 10,20 0,82 2,97 70 0,3% 473,7 6708 1,42 16,2 ok
16303732 x 16 10,2 0,86 2,1 70 0,3% 448,6 667,4 1,49 16,4 ok
colada: 129ton max 10,2 0,9 3,0 70 0,4% 474 675 1,58 17,7
min 10,2 0,8 2,0 70 0,1% 420 660 1,42 14,4
d | 10/6/2016 3:11:27 PM
aaeicq =
LﬂBOMTOHz;;L:I:C;::—;i;I %@. quET“[I
Method: Fe-10-F 10/6/2016 3:11:24 PM
Comment: Aceros Baja Aleacion Type corr.concentr.
Type Standard: SAE-1026 NUEVO
ASTM: Quality: Sample:
E415 ANALISIS COMPROBACION 16303732
C Si Mn P S Cu Cr Ni
% %, % % % % % %
min
<x>(7) 0.269 0.159 0.836 0.0203 0.0253 0.462 0.122 0.124
max 0330 0.550 1560 0.0430 0.0530
Mo Al v B Fe C.E,
% % % % % I
min
<x>(7) 0.024 0.0041 0.039 < (.0002 97.85 0.434
max

No estédn autorizadas reproducciones de este documento

ACERIA DEL ECUADOR CA.

CONTROL DE CALIDAD
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Jefe de Calidad Laminados



adelca

Reeria del Ecoader
LABDR AT T3 AL ITUAT LARSSMATSG

REPORTE DE ENSAYOS

Paginaldel

Norma referencia:
Lugar y fecha impresion: NTE INEN 2167:2011

Aloag, 24/02/2017

ENSAYOS DIMENSIONALES ENSAYOS MECANICOS

colada ID ?Zzzﬁ' ?elt:;ﬁ anigzabl?se rr;c:sla Fy Fu Fu/Fy alargamiento doblado
mm mm mm ° % MPa MPa % 180°
max8,4 min0,48 max4,7 +/-6 420-540 min550 min1,25 minl4
16306935 1 12 80 0,66 1,55 70 0,8% 473 685 1,45 15,8 ok
16306935 2 12 7,7 081 1,45 70 0,0% 489 705 1,44 16,3 ok
16306935 3 12 75 0,73 1,53 70 02% 481 694 1,44 16,7 ok
16306935 4 12 78 0,69 1,40 70 04% 478 688 1,44 16,2 ok
16306935 5 12 78 0,68 1,41 70 05% 491 697 1,42 15,9 ok
16306935 6 12 76 0,66 1,39 70 03% 482 688 1,43 15,6 ok
16306935 7 12 80 0,75 1,37 70 0,7% 475 681 1,43 16,0 ok
16306935 x 12 7,8 0,7 1,4 70,0 04% 4813 691,1 14 16,1 ok
colada: 130ton max 8,0 0,8 1,6 70 0,8% 491 705 1,45 16,7
min 7,5 0,7 14 70 0,0% 473 681 1,42 15,6
d I 2/10/2017 2:40:37 PM
g « SPECTRO
LABIRATORIC FLIMTADGRA- LG ﬁ]
Method: Fe-10-F 2/10/2017 2:39:49 PM
Comment: Aceros Baja Aleacion Type corr.concentr.
Type Standard SAE-1026 NUEVO
ASTM: Sample: Quality:
E415 16306935 ANALISIS COMPROBACION
cC Si Mn P b1 Cu Cr Mi
%o % % % % % % %
min
<x> (7] 0.303 0.146 1.135 0.0209 0.0418 0.348 0.096 0.099
ma 0.330 0.550 1.560 0.0430 0.0530
Mo Al v B Fe C.E.
% % o % % |
min
<X (7] 0.9 0.0031 0.058 < 0.0002 97.65 0.501
&

No estédn autorizadas reproducciones de este documento
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CERTIFICADO DE CALIDAD
ACERIA DEL ECUADOR C.A ADELCA

fi { f}
Acerfa dei Eeyador CERTIFICADO NRO: L1000069264

PAGINAS 1 DE1
LABORATORIO DE CALIDAD LAMINADOS

LUGAR:

FECHA DE EMISION:
NOMBRE DEL CLIENTE:
DIRECCION DEL CLIENTE:

ALOAG, km 1 % Via Aloag - Santo Domingo
28.03.2017

GLOBAL QUALITY STEEL ECUADOR GQS S.A
AV. AMAZONAS N21-252 Y J. CARRION

PRODUCTO: 55 VARILLA LAM CORRUG AS42 08X12
No PEDIDO: 10007778
CONDICIONES DE ENSAYO: TEMP AMB 21 °C

LOTE DE INSPECCION: 030000046870
NRO DE COLADA: 700861
ID 154
Fecha Caracteristicas de Inspeccion Max Min Resultado de Analisis l UN [ Observaciones
QUIMICO
31.01.2017 % CARBON (C) 0,300 0,260 0,269 % ASTME415
31.01.2017 % SILICIO (Si) 0,300 0,100 0,221 % ASTME415
31.01.2017 % MANGANESO (Mn) 1,200 1,050 1,052 % ASTME415
31.01.2017 % FOSFORO (P) 0,035 0,000 0,016 % ASTME415
31.01.2017 % AZUFRE (S) 0,045 0,000 0,023 % ASTME415
31.01.2017 % BORO (B) 0,100 0,000 0,001 % ASTME415
31.01.2017 % CARBON EQUIVALENTE (CE) 0,550 0,000 0,466 % ASTME415
MECANICO
31.01.2017 AREA NOM 50,27 50,27 50,266 mma2 NTE INEN 2167
31.01.2017  FLUENCIA 550,0 420,0 490,666 MPa NTE INEN 2167
31.01.2017  RESISTENCIA 560,0 617,478 MPa NTE INEN 2167
31.01.2017  ALARGAMIENTO 14,00 17,000 % NTE INEN 2167
31.01.2017  REL RESIST/FLUENCIA 1,25 1,258 NTE INEN 2167
31.01.2017  DOBLADO Conforme NTE INEN 2167
FISICO
31.01.2017  ESPACIO R TRANSV 5,60 5,316 mm NTE INEN 2167
31.01.2017 ALTURA R TRANSV 0,32 0,470 mm NTE INEN 2167
31.01.2017 ANCHO BASE R LONG 3,10 0,10 0,935 mm NTE INEN 2167
31.01.2017 LONG 12m 12,050 11,950 12,020 m NTE INEN 2167
31.01.2017  APARIENCIA Conforme NTE INEN 2167

Observacién:
ADELCA tiene certificacién 1ISO 9001:2008, OHSAS 18001:2007 e 1SO 14001:2004. y cuenta con el certificado de conformidad con Sello de Calidad NTE INEN 2167, para

VARILLAS DE ACERO CON RESALTES, LAMINADAS EN CALIENTE, SOLDABLES TERMOTRATADAS, PARA HORMIGON ARMADO.
Este documento se puede reproducir en su totalidad bajo aprobacién escrita del Laboratorio. No estan autorizadas reproducciones parciales del mismo.

ACERIA DEL ECUADOR C.A.
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