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FICHA TECNICA DEL PRODUCTO UTILIZADO PARA
EL COBERTOR DE LA TOLVA DE LA VOLQUETA

_ | Plastextil

Nombre

PLASTEXTIL 700

Lona poliéster de alta tenacidad
tejido plano, impregnada (recubiertal con PVC flexible.

sos del producio

- Carpas para camiones y Camperos.
- Toldes, parasoles.
- Carpas planas.

- Lonas de uso marino.

Carocteristicos generales

- 100% Impermeable.

- Con proteccién a la accon de los rayos ultravioleta
[Fitros UV de alta calidad), que mejoran el comportamiento
frente a la accidn de los rayos solares.

- Con proteccién biocida frente a bacterias, hongos y algas sequn
protocolos; UNE EN ISO 846, ASTMG 21 y ASTM G 22

- El refuerzo de poliéster de alta tenacidad proporciona alta
resistencia mecénica a la tensidn, al rasgado y al punzonado y
mejora su astabilidad dmensional

. Bl proceso de Fabricacién de recubrimiento, por impragnacion
del PVC, genera mayor adhesion y confiere mejor resistencia a
|a flexién, evita procesos de deslaminacion

. Alta resistencia a la costura y al deslizamiento de los hios,

- Posee buena resistencia a la abrasion.

. Buena aceptacion a los procesos de estampacién por medios
tradicionales; plstola, screen, entre otros. Para impresion digital,
@ requiere acabado con barniz acrilco.

- Colores de ata resistencia a la decoloracion y a la intemperie.




REGISTRO FOTOGRAFICO DEL SISTEMA DE
COBERTOR DE LA TOLVA DE LA VOLQUETA

CARPA DE 2.50 X 7.30 TIPO PLANA PARA VOLQUETA

LONA COLOMBIANA PLASTIFICADA , 100% IMPERMEABLE,
PELICULA PVC FLEXIBLE PROTECCION BIOCIDA FRENTE A
BACTERIAS, HONGOS

PROTECCION A LOS RAYOS ULTRAVIOLETA CON FILTROS UV,
PROCESO DE SOLDADURA POR MEDIO DE ALTAFRECUENCIA
24 ARGOLLAS POR CADA CARPA

20CM DE ALETA EN CADA CARPA



