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VALVULA DE ALIVIO £N TUBERIA DE CONSUMO
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Sﬁﬁaﬁﬁaﬁ@ s Tubsria v Proceso de Soldadura de Acera & barbo

-, 2

L instslacion an el proyecis “TOXYED {ETERBATIENAL, ubicads an la ovenids Sabador
L7017, Guito - Ecuador. cusmta non:
> Tuberia dz acero al carbena (acern negra) cédula 40, sin costura grado B de digmeirs | para la

nes de operaciin de

%

iriones por proceso de soldadura por arce slécivico mediants &l procedimientn GMAW pars p :
hasta 400 Mpa.
> Unignes medianie soldadura por arco eigcirico con material de aporie E R70S-B con un punto de fusign superior 2 500 °F,

»  Uniones mediante bridas con caracieristicas de scuerdo a g norma UNE-EN 10821 6 ANSI-ASME B 1B.5 intercaladas por

upg empaqustadura resistents af gas LP.
¥

H process oe soldadura y los soidadores que Jo aplizan estén calificadns seqin &l efdige ASME seceidn lX—-s:qldadz_ara: Dasarrollo ds

calificacidn de procedimisntos y soldadores o ANSTAWS A 5.8 o HTF RN 172

Los procesos o construccitn y montaje se han regido a la especificads por 1z NTE INEN 2260 22 revisicn afio 2010,
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Cel. 0993912840
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CERTIFICADT DE ACCESORIOS DE HIERRD NEGRO

C.:ﬂ 0993‘31 2‘§

For medio de fa prasantz ng, Bryan Arrayo EERTIFICA que:

s instalacien reslizads en o proyects *“TRIVE INTSRHATID HAL”, ubicadn 21 s avenida § haswaénr;ﬁ ava BE3-2B0 v 5/ con

T

Hiimera ds gredio 10707, Bufts - Frpsg fdgr, pusaia oo

> Tubosy accesorios de Hisrrn Naegro cédula 4T, sin costura, grads B de digmetro I” para lalinea de cargs,

rcias cumplivdn | aorms UHE 5810 240 los elemaning roses ados son ARSI A 1B, Fﬁw& roses s ANZIE 74

o8 para solder 2 g sen AUSIR 2 G T

8 A"é_ﬁ-%}%i BB

Do foantases gsamien Bartsailir 29008 lavae - fideris

. Erysn Arroyan,
Lii770855240
Gl 05835020
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Goitn, I G Biclambrs &2 703

Far miedia da la presente Ing. Bryan Arroyo CERTIFDA oue

n!: 477 12 <

oyecta UKD ITRRRACIEHAL, shicads =0 la everida Sabvedor Bravs 063

predin 01707, Quitn - Eousdor, cusnio pon

> Vahwlas de bola dz mange terga de color amarills ratuladas seqin norma NTE [NEN ZEEH:ZBJH;;

> lnstalacitn de valvglas da carte manual previo a Ios equipes de eonsume y reguladores mism
mmange larga, 3
> Vahulas de manga larga para una presion de trakajg igual & 125 psi, WOB para agua, aceite ygas.

deacuardnala

Los procssas de canstrucciin ¥ minisja e han regidh 8 fo sspecificadn por I BT WEY 790 0 P ravisian aﬁz: 20

Ing, Bryem Arroyva,
£sl 0553317848,
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{ Dortificadn de Avcesorins de
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or medio de fa presentz, nn, Bryan Arroye CERTIRA que:

iz Instalectin Deniralizada do 617 resfizads en s 2i prayscis “TOXYE WTERHACIINAL", ubicada onla sveride § ‘lﬂrﬁram JE3-ZHT
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7, Buitn - Eovadar, pusrie

- Arzesaring de cobre iipai.dediémm?é .
Tubss szrdn de cobre tine | de didmetrn 357,

Lex madidas v teleransias cumslivan ls nerma HHE BT, Mismes gue son Sfrinedos baja I= nsrma 55 984 pa

s e
1

SEESTRiBS roscacss sumplivan s norms ANSI/ASHE

BSOS de unitn de ;.m‘m" ﬁﬁd._:u

81204y Yehwsas de bola segin norma B3/00 2539/180 /1

Gon:

Pd}'a v PLnans No 8- 63 La A
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PRECAUTIONES DURANTE 7L savn,

00 Qosen  Cuseo

B .
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8) Las fugas de gas se han de deiectar con 8l uso de espima de ighen,

b Siexistiers elguna fuga, an ase instants sa cigrran las valvulas de corts, luBgo sz deja escapar g
purga las tuberias con airs camprimida o nitrigens, y se da selucidn 5 la fuga (as) de gas.
t) e prohibe fumer durants og ENSaY0s.

0} Mo dabe habier fuegs carga durante los ensays,

ESPECFEADIDNRS.

Los procesns de consiruceisn ¥ mbmiaje 58 ben reida 3 o sspeciieads paria NTETHEH 7780 78 royinian

L3 prosisn de iniein fro Ju 092 01 3 4 bnres do durantin da e st s f :
L2 presitn de ninin fus de 375 P81, despuss de 74 bores 4o WPBLION U8 45 prisha 52 tems g lesturs 4

iravés del mandmstrn I cudl fug de 575 B3

Lz Tigind = Loty biin sy ianc = iz
sumzlisntn con todas Jae ASFAs 42 sequridad «

7 . B
s ie ot t 8 I 3T dt s
wrmesiied en 8 proyects “TOKYD INTERNATIONED tig gines

£ nE T

Cel. 0993912845
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0 CERTIFCADD DE PRUEEAS DF HERMETICIOAD K TUBERIA DF CARGA

Por mediy de fa preseniz Ing. Bryan Arroyn LERTIFDA pe:

s instalaziin con b que cusnts prayento, “TENYH ITERMACITRN”, vbicads &n J2 svenids Sabadn

¥

e

3/7 con Mamars de predio 101707, Tufin - Fousdor, so encuenirs bajg Ins asténderes de sequrided de any

INEN Z280 a0 7810 pars o cual se he uiilizads uberia dn acere nagra £5d 40 s/7 {sin oossturs) wredn B d
para I fnea de carge, septn e NOMMA ASTH A 52,

3 de (ictubre del 2048 2 lss 300 am {4 da fctubre del 2008 2 las 840 am

v ETUIPEY MATERIAL

- Manémetro de 0-800 psi eon divisitn minima da 5 nsi,
- Huidn utilizade (C0;),

- Crondmetro.

- Agua jabenosa para junias soldadas,

FROGEDNERTD.

1) Seprecade 2 desmontar fa valvula anti retorng para |z conegion del equipo de prusha 20 la fama de Carga.
2) Seproceds & esrrar lss véhudas de corie presentss en toda la langitud de tuberfa,
. 3) Seintroduce lentamente of fuida {Elo). hasta alcanzar la presidn da ensayn en fa cusl se espara un lapsa de
15 minvtss. Ests tiempo permite que fa temparatura de! fluido gue antra se igusta oon la de las paredes de ls
tubsriz y alcance ls estahifidad,
4} luagose procede a rociar aga jabonosa en las uniones soldadas de fods I instalacian, =
5) Una vez alcanzada la presion establecida, se reguta el suminisiro del fuids 0O para maniener la pre
interna & 375 psi, por un lapse de 74 horas, : '
6) En esie trayects se verifics directamente si sxisten fugas de gas, shservanda si sz produce burbujas pe
agua jabonsse & las uniones soldadas, . - &
7) Una vez centrolade o process y transcurrida el tiempo de ensayo se verifica Ja presién en B! mandmetrg,
cual dsbard ser igual a suministreda &l fnicio de la pruaha, '
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fusiin, 0 de Diciemmbrs patils

Por madiz de la prasenis Ing. Bryen Arroyo BERTIFDY guar

L8 instalaciin con o U= cusnis proyacty “THEOYD PITERHATIBNAL®, ubicaco en in avanida Salvador Brayo D£3-750 ¥

i wilin T Doos o, D 2D EhpnEnie haln dae cera
8¢ eon Wimers de pradiz iBI702, Quitg - CRUBGAT, 58 AntuEntrs bain los petndars

BTN 990 o sy s i pnat on Bo el ; {73 i rrbos asah - AT
HIEN 7780 s 2040 pers o pual s& 12 ilizadn beria de cobrs < Grngrma AS

185 Briehas de HERMETIPINAD an wank s 1 dow ninrifoniae Tyaba
L83 prugods dz AERMETICINAD e PERIIZENDN 27 i85 sigwaniss fachas:

Fechs Ininiy: Frvha Fin
13 de Detubre del 2018 2 las 800 am

EHERD Y MATERIAL '

1

Mansmeirn de D-100 gsi eon divisitn minima da § oS
- Fids utilizadn (T0)

- Cronometrs

= Agua jsbanosa pars juntag soldadas

1} Se proveds 2 desmomiar fng valvlss de consim para la conexian del squipe de orushs,

2) Se procede 5 cerrar fas vallag d2 £ortz presentes e toda I longitud de tubgrig.

3) Seintroduce lentaments gl fluidn (C0o), hasta aledrzar fz2 presion de ENSaya en i3 cusl se espera b lapso da
{& minutos. Esiz tiempe parmite que I temparaiura def fuido que entre so iguals con |2 de las paredes de Ja
tbarfa y aleancs s astabilidad, T

4) lusgo s2 procede 3 rociap agua jabonosa en las uriones soldadas de toda [a instalacian

5) Una vez alcanzads I presian establecids, se ragula of suministro del fluide £02 para mantens 1 presian
interna a B psi, por yn lapso de 24 horas.

8) Inests trayents Se Verificd dirgctaments s existen fuges dg gas, ehservands si se produce by
252 [abumosa an las sniones soldadas.

7) Una vz controlady gf [racesn y transcurridg of tiemipa de ensays se vervica I presién en el many
cual deberd ser iqual a suministrada g inicio de ls prugha,
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Cel. 0583912849
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oradie (H7HZ, Buis - Fouader, sugnta ea

Fer medin de |2 areseniz Ing. Bryen Arroye GERTIFIGE cao:

insialssitn 2n 6l provectn “TOXYVD INTERNADIDNAL, ubicads & I8 svenids Sebad

> Tubarfa de cobre rigida, sin costurs, tips L de dismetrs %, segéin las nermes: 150 1840, ASTM 838,

> Tubos de cobre rigides con i espesor minimo da |1 mm.
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L instalaciin an =l proyects “TOKVD IHTERNATIONAL®, vhicads on b avemida Selvader Brave DE3-7ET:
gy

v

Tubos de cobre rigidos eom un espessr minima de 114 mm.

H proceso ds snidaaura y los saldadores que o aplicen estén calficados segin el cadigo AS SME

Y

Desarralia da c_af;ﬁ_c’aﬁén de pracedimientos y soldadores,

L4

itn H-soldadura:

IInignas por procese de soldedure sutdgena. La varifla de soldedura y &l material da aparte tisnen vn punto de fusisn

suparior a BO0°L.

maierial de aporte pars |3 soldadire por capilaridad cumple con los parémetros de la norma ﬁRSI/ AWS AR Z.

URSiST v menisiE 3

o —— e MTE 0 e
rEgics 2 i especificade por le NTE 198N 2780 72 rovisidn an 2010,

[
<

Ing. ié&gsza frraya,
111770885768

Cel. 0395017848,
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- c;.,yécronsn: FLEXIGLES

CONECTOR FLEXIBLE PICTAIL PARA GAS

VINILD
|{ Treneado  Vinko Raforzado |
Manguera Twm{mm
_|[Punta ol Taion |
Espiga  Laton
_i[Fénda  Lawn l
Tuerca Lathn
Moo e _J

Mareral  Polipropiens
g Neoprens® ]
S BT con 8 F Ring #2440 “Sa puade susiir oo o 'O Ring 82110
iﬁi‘@n%?&&ﬂv@? {ritnmtvs nieemy J08° y opeser da V2P

B Wt = )
TINRD

[ mdin TR ®C s | [empersias Fava B0°C [avtiorss) 2
" Presen No mayora 26 Kgjem? 1 350 pi Prgn  Nomayera 24 Kglor?/ 350 o

[ Pig Tall 718" M. X 718" (zq. CiMdanardl | AGPI5 35
Pig Tall 7/18" M. X 7/8" iz CManord  AG-PS5 8- 2
L Pig Tal 14" M. X 78" lzg. CManersl | AGYaS 35 25
PIgTal U4 M. X718 iz Chdaneral  AGWYSS 55 % 3 ‘
VINILD
b Pig Tadl 7/16" M. X 7/8" 2. CManeral | VG535 35 CIE
Pig Tal 718" M. X 7/8” 1zq. CManeral VG55 55 2% F

COFLEX, SA.DECV.
@mm Morkarey, N1+ Mires Fax: 52(81) 8389 2540
ldasrdaidn gn Plymurty . A }
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